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Behordeneigentum 



(54) Spreizdubel 

Der Spreizdubel besteht aus einem im wesentlichen zylin- 
drischen Dubelkorper (1) aus Kunststoff, in den konzentrisch 
ein Einsatzstuck (2) mit in Setzrichtung sich verjungender 
Aufnahmebohrung (6) fur eine Spreizschraube eingesetzt 
ist Das Einsatzstuck (2) besteht aus einem Kunststoff, der 
gegenuber dem Kunststoff des Dubelkorpers (1) geringere 
Harteaufweist. * 
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Patentanspriiche 

1. Spreizdubel mit Dtibelkorper aus Kunststoff und einem damit 
verbundenen Einsatzstiick aus Kunststoff, das eine sich we- 
nigstens teilweise in Setzrichtung verjiingende Aufnahmeboh- 
rung fur eine Spreizschraube aufweist, dadurch ge 
kennzeichnet , dass das Einsatzstiick (2) aus 
einem Kunststoff mit gegemiber dem Kunststoff des Dtibelkor- 
per s (1) geringerer Harte besteht* 

2. Spreizdubel nach Anspruch 1, dadurch gekenrizeichnet , dass 
der Dtibelkorper (1) aus einem Polyamid besteht. 

3. Spreizdubel nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet , dass 
der Dtibelkorper (1) aus einem verstarkten Polyamid besteht. 
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Spreizdtibel nach einem der Ansprtiche 1 bis 3, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass das Einsatzstiick (2) aus einem PolySthy- 
len oder einem Polypropylen besteht. 

Spreizdtibel nach einem der Anspruche 1 bis 3, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass das Einsatzstiick (2) aus einem Polyure- 
than -Elastomer besteht. 
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Spreizdiibel 



Die Erfindung betrifft einen Spreizdiibel mit Diibelkorper aus 
Kunststoff und einem damit verbundenen Einsatzstiick aus Kunst- 
stof f / das eine sich wenigstens teilweise in Setzrichtung ver^ 
jungende Aufnahmebohrung fiir eine Spreizschraube aufweist. 

Zum Einsatz in Beton f Mauerwerk und dergleichen Aufnahmematerial 
sind Spreizdiibel bekannt, die unter Spreizung mi ttels einer 
Spreizschraube in einem Bohr loch verankert werden. Der Diibel- 
korper besteht meist aus einem Polyamid, das die zur Erreichung 
der geforderten hohen Verankerungskrafte notwendigen Eigenschaf- 
ten aufweist. 

Die Spreizung der Diibel erfolgt durch Eindrehen der Spreizschrau- 
be in eine sich in Setzrichtung verjiingende Aufnahmebohrung des 
Diibelkorpers. Beim Eindrehen der Spreizschraube furchen sich. 
deren Gewindegange in die Wandung der Aufnahmebohrung ein r wobei 
der erwahnte Diibelwerkstof f ein sehr grosses Eindrehmoment der 
Spreizschraube verursacht. Beim Einsatz in harten Aufnahmemate- 
rialien oder beispielsweise bei ungunstiger Abstimmung der Quer- 
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schnitte von Bohrloch und DubelkSrper kann, insbesondere bei 
Verwendung einer Spreizschraube mit im Vergleich zur Aufnahme- 
bohrung grossem Querschnitt, das Eindrehmoment dermassen anwach- 
sen, dass es manuell nicht mehr aufbringbar ist oder es sogar 
zum Bruch der Spreizschraube kommt. 

Ein bekannter Spreizdiibel weist innerhalb des Dubelkorpers ein 
hiilsenformiges austauschbares Einsatz stuck auf , wodurch ein und 
derselbe Diibel - entweder mit oder ohne Einsatzstiick - fur einen 
relativ grossen Durchmesserbereich von Bohrlochern geeignet ist. 
Da das Einsatzstiick somit Teil des Dubelkorpers ist, besteht es 
ebenso aus einem Polyamid. Bei diesem Spreizdubel treten demnach 
die voran aufgezeigten Probleme hinsichtlich zu hoher Eindreh- 
momente der Spreizschraube gleichermassen auf. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, einen Spreizdubel mit 
Diibelkorper und einem eine Aufnahmebohrung fur eine Spreizschrau- 
be aufweisenden Einsatzstiick aus Kunststoff zu schaffen, der 
auch beim Einsatz in hartem Aufnahmematerial sowie bei grossem 
Querschnitt der Spreizschraube im Vergleich zur Aufnahmebohrung 
des Einsatz stiickes das Eindrehen der Spreizschraube mit niedri- 
gem Drehmoment erlaubt. 

Erf indungsgemass wird die Aufgabe dadurch gelost f dass das Ein- 
satzstiick aus einem Kunststoff mit gegeniiber dem Kunststoff des 
Dubelkorpers geringerer Harte besteht. 

Dank der geringen Harte des fur das Einsatzstiick verwendeten 
Kunststoff es wirkt dem Eindrehen der Spreizschraube durch das 
Einfurchen der Gewindegange in die Wandung der Aufnahmebohrung 
nur ein kleines Drehmoment entgegen. Das an der Spreizschraube 
aufzubringende Eindrehmoment wird damit bei gleichbleibendem 
Verankerungswert gegeniiber einem herkommlichen Spreizdiibel 
herabgesetzt. Es werdeh somit ausreichend hohe Verankerungswerte 
erzielt und dazu wird die Gefahr des Brechens der Spreizschraube 
oder allfMlligen Mitdrehens des Sprei zdiibels im Bohrloch elimi- 
niert. 
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Vorzugsweise besteht der Diibelkfirper aus einem Polyamid. Dieser 
Werkstoff vermag grosse Verankerungskr&f te aufzunehmen und ge- 
wMhrleiatet eo ein zuverlHesig gutes Lastverhalten. 

Bei Dtibeln, die vorwiegend fur Anwendungen mit hSherem Last- 
niveau zum Einsatz kommen, besteht der Diibelkorper mit Vorteil 
aus einem verstarkten Polyamid. Als Verstarkungsmaterial k6nnen 
beispielsweise Glasfasern, Kohlefasern und dergleichen in Be- 
tracht kommen. 

Das Einsatzstiick kann aus einem Polyathylen oder einem Polypro- 
pylen bestehen. Hierbei handelt es sich um vergleichsweise ko- 
stengiinstige Materialien. Die Verarbeitung dieser Werkstoffe im 
Spritzgiessverfahren bedingt aufgrund auftretenden Schwundes 
eine f ormschliissige Verbindung mit dem Diibelkorper aus harterem 
Kunststoff . Diese Verbindung kann beispielsweise durch eingrei- 
fende rippenartige Vorspriinge an der Oberflache des Einsatz- 
stxickes geschaffen sein. 

Gemass einem weiteren Vorschlag der Erf indung kann das Einsatz- 
stiick aus einem Polyurethan-Elastomer bestehen. Dieser etwas 
aufwendigere Werkstoff zeichnet sich durch problemlose Verar- 
beitung aus, so dass auf besondere konstruktive Massnahmen, die 
ansonsten aufgrund auftretenden Schwundes zur Verbindung des 
Einsatz stiickes mit dem Diibelkorper erforderlich sind, verzichtet 
werden kann. 

Das Einsatzstiick kann spritztechnisch mit dem Diibelkorper ver- 
bunden werden. Ebenso ist es mSglich, den DubelkSrper als zu- 
sammenfugbare Halbschalen zu gestalten, in die der Einsatzkorper 
eingelegt wird. Eine vorteilhafte Ausfuhrungsf orm wird mit einem 
eine kegelige Aussenkontur aufweisenden Einsatzstiick erreicht, 
das in den Diibelkorper langsverschieblich, aber gegen Drehen 
gesichert, eingesetzt ist. Insbesondere in der Endphase des 
Spreizvorganges, dh wenn das als Kopf oder dergleichen ausge- 
bildete Widerlager der Spreizschraube beispielsweise an dem zu 
befestigenden Teil auflauft, kann sich das Einsatzstiick im Dii- 
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belkorper entgegen der Setzrichtung verschieben, wodurch die 
Spreizung des Diibelkorpers zusatzlich gefordert wird. . . 

Die Erfindung sei nachstehend anhand einer ein Ausfiihrungsbei- 
spiel eiries erf indungsgemassen Spreizdubels wiedergebenden 
Zeichnung f naher erlautert. 

Der Spreizdiibel besteht aus einem insgesaint mit 1 bezeichneten 
Diibelkorper und einem insgesamt mit 2 bezeichneten Einsatz stuck. 

Im wesentlichen ist der aus einem Polyamid bestehende Diibelkor- 
per 1 zylindrisch ausgebildet und weist eine Zentralbohrung 3 
auf. Mantelseitig wird der Diibelkorper 1 von an diesen angelenk- 
ten Drehsperrflugeln 4 iiberragt. Von dem in Setzrichtung wei sen- 
den Ende her ist der Diibelkorper 1 mit einem Langsschlitz 5 ver- 
sehen, der das radiale Weiten des Diibelkorpers 1 erleichtert. 
Durch den Langsschlitz 5 ist ein Spreizabschnitt definiert, in 
dem der Diibelkorper 1 aussenseitig eine Rippenstruktur aufweist, 
die einen Eingriff im Aufnahmematerial schafft. Im Bereich des 
Spreizabschnittes ist in den Diibelkorper 1 das hiilsenf ormige 
Einsatzstiick 2 aus gegeniiber dem Diibelkorper weicherem Kunst- 
stoff, wie Polypropylen f eingesetzt. 

Das Einsatzstiick 2 ist von einer sich in Setzrichtung ver jiin- 
genden Auf nahmebohrung 6 durchsetzt, die achsgleich zur Zentral- 
bohrung 3 liegt. Auch in das Einsatzstiick 2 setzt'sich der Langs 
schlitz 5 fort. Zur Festlegung des Einsatz stiickes 2 im Diibel- 
korper 1 ist die Oberflache des Einsatz stiickes mit Rippen 7 ver- 
sehen. 



BAD OFHG'NM- 
pOPY 



Nummer: 
Int. CI. 3 : 
Anmeldetag: 
Offenl gungstag: 



33 46 793 
F16B 13/14 

23. Dezember 1983 
11. Juli 1985 



